
 

 

Am Esch 1 | 26897 Hilkenbrook 

Tel.: 04493-912500 

Fax: 04493-9125050 

E-Mail: info@cnc-langen.de 

www.langen-cnc-metalltechnik.de 

Bankverbindung: Spadaka Gehlenberg 

(BLZ 280 666 20) Kto-Nr. 103 300 000 

BIC: GENO DEF1 FOY  IBAN: DE05280666200103300000 

Steuer-Nr.: 53/201/42826 

Ust.-Id.-Nr: DE813788855 

Sitz: Hilkenbrook, Amtsgericht Osnabrück HRA 121 255 

Pers. Haft. Gesellschaft: Langen CNC Metalltechnik Verwaltungs GmbH 

Sitz: Hilkenbrook, Amtsgericht Osnabrück HRB 121 874 

Geschäftsführer: Wilfried Langen, Franz Langen 

Es gelten die umseitigen Allgemeinen Geschäftsbedingungen 

• LASERSCHNEIDEN BIS 3.000 X 12.000 MM  

• ZERSPANUNGSTECHNIK 

• ROBOTERSCHWEISSTECHNIK 2.500 X 8.000 MM 

• KANTEN BIS 8.000 MM 

• MONTAGEARBEITEN 

• FERTIGUNG KOMPLETTER BAUGRUPPEN 

• SCHWEISSFACHBETRIEB NACH DIN 3834-2 

• ZERTIFIZIERT NACH DIN ISO 9001 

Reg.-Nr.: Q1 0312005 
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Referenzschreiben eSaver 

 

1989 wurde unser Betrieb als „Metallbau Langen“ in Neuvrees durch Franz Langen Senior gegründet.  

Damals konnte noch niemand ahnen, welche Entwicklung wir in den nächsten 25 Jahren durchleben 

würden.  

Aus kleinsten Anfängen entwickelte sich ein mittelständisches Unternehmen, das heute 210 Mitarbeiter 

beschäftigt und in sechs Berufen ausbildet. Am Standort Hilkenbrook mit einer Gesamtfläche von 

40.000 m² werden derzeit 12.000 m² als Fertigungshallen genutzt.  

Das Bestreben, uns kontinuierlich weiterzuentwickeln und den Anforderungen des Marktes sowie den 

Wünschen unsere Kunden mit Qualität, Zuverlässigkeit und Wirtschaftlichkeit zu begegnen, ist fest in 

unserer Firmenphilosophie verankert. Dieser Anspruch hat uns in der Vergangenheit geprägt und soll 

auch in Zukunft ein Wegweiser für unser betriebliches Denken und Handeln sein. Mit ihm einher geht 

die Bereitschaft, auch weiterhin in professionelle, moderne Technik zu investieren und damit die 

Grundlage für hochwertige Leistungen und Effizienz zu schaffen.  

Zusätzlich zum Einbau der esaver Stromsparanlage mit 100kVA im Jahr 2015, erhielten wir daraufhin 

im Jahr 2016 den Umweltpreis (Klimabewusstes Unternehmen der Energieeffizienzagentur Landkreis 

Emsland e. V.).  

In 2015 wurde bei uns eine eSaver Stromsparanlage mit 1000 kVA installiert, anfänglich lief es holprig, 

bzw. konnte der eSaver nur in einer Stufe gefahren werden, dadurch war die Ersparnis nicht so hoch wie 

erwünscht. Dieses Problem wurde durch eine Querschnittserhöhung einiger Kabel behoben und die 

anlage erzielt die gewünschte Reduktion des Energieverbrauchs.  

Heute spart Langen CNC Metalltechnik nachweislich 8%-16% mit dem eSaver ein.  

Die Energiewende erfordert Innovationen, gerne unterstützte ich das Unternehmen eSaver nach dem 

eSaver Motto („Efficiency First“), und führte weiterhin jedes Jahr regelmäßig für die Interessenten des 

Vertriebes Veranstaltungen durch.  

In meinem persönlichen Netzwerk wird diese Sparmaßnahme ohnehin aktiv weiterempfohlen.  

Ich wünsche Ihnen Frau Stäfe und dem Team eSaver weiterhin viel Erfolg und bedanke mich für die 

Zusammenarbeit.  

Hilkenbrook, 21.06.2019 
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